WALENTUV PRUVOCE
3D TISKEM

,aneb

nepropadejte
panice a vzdy
u sebe meéjte
svuj filament.




CO TO JE 3D TISK?

m -“3D tisk je proces, pri kteréem se za pomoci zarizeni zvaného
3d tiskarna a filamentu z digitalni predlohy vytvari fyzicky
model.*

= -FDM (fusion deposition modeling,aneb chips na chipsu)

" =>jedna se o proces addiktivni ,Cili presny opak nez u
obrabécich stroju.



HISTORIE

" Prvni pokusy o 3D tisk se datuji od roku 1986 ,kdy vznika
pojem Stereolitografie (vytvrzovani polymeru za pomoci UV
zareni)
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= Obr.01




HISTORIE

= Ale pojem 3D tiskarna pochazi az z druhé poloviny 90. let.

" Kdy si v roce 1993 MIT patentoval technologii trojrozmérnych
tiskarskych technik, ktera pracovala s praskovym materialem
a tekutym spojovacem.

= Obr.2




JAK ZACIT S 3D TISKEM?

m 1)Vybér vhodné tiskarny
m 2)Vybér vhodného materialu uzitého v samotném tisku

®= 3)Vytvoreni/Koupeni/ukradeni/stazeni/piedélani vami
vybraného objektu.



" Pokud jste se nepomatli a tim padem nechcete jednu z
tiskaren zminénich na slidech ,Historie“ ,nejspis zvolite
tiskarnu typu ,kartezs“ Cili u toho tohoto bodu mate dve
moznosti:

® 1)koupite si tiskarnu poskladanou ,zkalibrovanou no zkratka
plné funkcni(napr.Prusa,Felix,atd..)

= -Setfi cas, nervy ,ale rozhodné ne penize

" -podle nékterych jedincu to straci tu zabavnou cast
= 2)Koupite si tzv. stavebnici

m  -Setrite penize

" -prestavate vérit fyzikalnim zakonim

= -zacnete nenavideét diskuzni fora

[ |

-i kdyz jste si mysleli ,ze doma mate naprosto vSechny druhy
Sroubkl a maticek....nemate

= Je treba programovat(Arduino)



" Kdyz uz mate vybrano jestli si koupite stavebnici nebo plné
funkcéni tiskarnu ,zbyva vam uz jenom svuj vybér upresnit.



MENDEL

® -Druhy nejstarsi typ 3D tiskarny REPRAP.
" -prusa mendel
" -mendel rostock




KARTEZS

® -nejcastéji pouzivany typ
m -klasické ovladani tri os za poziti 3-4 motor
® -fadi se zde nar. Prusa i3,i3Berlin,Prinbot,Walace,at...




DELTA

= Delta 3D tiskarny vyuzivaji technologii trech ramen, které
ovladaji extruder nachazejici se uprostred. Ramena pracuji v
rozsahu 120 a jsou spolu spojena pravé v misté extruderu.
Proto maji delta tiskarny velky tiskovy prostor a mohou
pracovat rychleji. Pomérné slozita geometrie déla tuto 3D
tiskarnu tézsi na sestaveni a kalibraci.“

® Na vypocet pohybu ramen je potreba specialni soft
m Zde patri napriklad:Kossel,Delta,microDelta




POLAR

® Je potreba objekt slicovat(=rezat) do krivek

® K pohybu slouzi pouze motor tiskové hlavy a motor otaceni
polozky.

® Jediny znamy typ jest r-360




Kdyz uz ted mame jasno v tisknoucim zarizeni ,nezbyva nam
nic jiného nez vybrat material ,z kterého budeme tisknout.

Material=struna(vétsinou)=filament
Nejcasteji se pozivaji dva druhy:ABS,PLA

" Ale miuzeme se taktéz potkat z jinymi druhy filamentu...

...PETS,HIPS,ASA,PETG(vesmeés jsou to varianty abs nebo pla)
....NYLON(nylon)

....PC(pruhledné)

... IMBERFILL(drevo)

....Conductive(L???)

..Lumios(sviti)

...Bronz(??)

..PMMA(plexisklo)



Tavna teplota 200-240
Méknouci teplota 90-110
Vyhody

-lehka vaha

-dobre se opracovava
-pevny

Nevyhody

-k BED se musi lepit za pomoci tzv.“ABS dzZzusu*

-je potreba uzivat vétsi teploty=>prodluzuje se tisknouci
proces

-zapacha



® Tavna teplota 160-190
Méknouci teplota 50-70
Vyhody

NizSi teploty=>kratsi ¢as tisku
Hez¢i RAW vyrobek

Je to eco

Nevyhody

-prakticky nejde opracovat

-je krehci ,nez ABS

Vyhodo-nevyhoda

= -voni po kukurici ,Cili netvori takovy zapach jako ABS ,ale
mate pernamentné chut na popcorn...



" Tiskarna postavena ,Filament prisel jen s tfi mésicnim
zpozdénim a vy ted'premyslite ,ze by ste si jako teda néco
vytiskly.

= Pokud potrebujete vytisknout néco specifického a na
internetovych portalech typu thingiverse nebo turbosquid jste
zadny vyhovujici model nenasli, chran vas panbuh. Nejspis
vam nezbude nic jiného nez si nakreslit sam.

® Nanestésti vam k této aktivité mize pomoct spousta

programu jako napr.Sketchup, Blender nebo ruzne druhy
CADu(doporucuji ZWCAD ) |ss3s=cssomer i B muwE zess




" Kdyz uz jste se po hodinach modelovani konec¢né dostali k
vytouzenému konci zjistite ,ze vlastné nevite do jakého
formatu vas vytvor ulozit...

® Pokud to vami vybrany program umoznuje STL(standart
triangle langue) a pokud tam takovou moznost nenajdete
ulozte vas model ve formatu OBJ ,ten poté otevrete v
programu 3D builder nechte ho automaticky opravit chyby a
poté jej ulozte ve formatu STL.




Kdyz uz mate 3D model bud stazeny,koupeny,ukradeny,vytvoreny
nebo predélany potrebujete ho predélat do jazyka ,kterému bude
rozumeét dana tiskarna.

Slicer nebo jemu podobni
Nastaveni zakladnich parametru
g-code ->sdcard

Pokud vase tiskarna nepodporuje tisk z karty nebo z néjakého
meé nepochopitelného divodu chcete tisknou za pomoci pc

Nezbyva vam nic jiného nez program pronterface(popr program
prilozeny ke koupené tiskarné)

-python

-poruchovy

-casto si nerozumi s g-codem.



DIKY ZA POZORNOST!

Diky za pozornost!

Merci a I'attention de I'ouzo!
Thanks for your atention!
Diqqgatinizeo goro tosoakkur edirik!
Daalu maka gi ntj!
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A nezapomente vzdy u sebe méjte svuj ru....filament.



ZDROJE

= ObrO1 -
http://www.protocom.cz/photogallery/download/protoplastic/

07.jpg
® ObrO2-https://3dprint.com/wp-
content/uploads/2015/08/g12-1024x534.png



