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1. Meéfreni, orysovani a znaceni materialu

Méreni je porovnavani velikosti rozmérd urcitého predmétu s velikosti rozmér( stanoveného
vykresem (v mm).

Méreni rozdélujeme:

e méreni délkovych rozmérd (mm, cm, m, km)
e méreni uhld (45°, 90°, 180°, 360°,...)

e mérenitvaru
Jiné délkové miry (GB):

e anglicky palec—1“ = 25,4 mm
e stopa (foot) —12“ = 305 mm
e vyard = 3 stopy = 914 mm

e ndmorni mile = 1852 m

Dilenska méridla

e drevény (skladaci) dvou metr

e svinovaci metr

e ocelové méfitko (pravitko)

e univerzdlni posuvné méritko ,Suplera” (web — obrdzek, postup)
e hloubkomér

e mikrometr

e Uhlomér pevny (90°, 45°) - Uhelnik

e Uhlomér nastavitelny

e mérky (zavitové, tvarové, ...)

e hmatadla vnéjsi a vnitini

Péce o méridla

e chranit pfed razy, udery a poskrabanim

e uklddame vidy na naradi (v pracovnim stole), na plsténou podlozku (na pracovnim
stole)

e poskozend méfidla = chybnych vysledk(i méreni (vznik ZMETKU!!!)

e vlhkost a pot = korozi = odstranéni jemnym smirkovym papirem a potfenim oleje
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2. Orysovani a znaceni materialu

Je vyznadovani meze na obrobku, po které ma byt obrdbénim ubran potfebny material.
Peclivé orysovani je dlleZitou soucasti pfipravy (vznik zmetku!!!).

Naradi pro orysovani

ocelové méfritko

e rysovaci jehla

e kruzitko

e Uhelnik (Ghlomér)
e dulcik

e kladivko
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Postup pfi orysovani, BP

e odistime materidl od koroze a necistot (ocelovym kartadc¢em, smirkovym papirem)

e materidl vyrovndme, pfipadné zabrousime jeho ostré hrany

e srovname alespon jednu stranu (hranu)

e orysovani ZNATELNE = natfeme material plavenou kfidou, skalici modrou nebo
lihovou barvou

e orysovani za¢iname od srovnané strany, plochu rozmérujeme tak = co nejmensi
odpad!!!



e BP-POZOR!!!
o na pichnuti rysovaci jehlou nebo kruzitkem
O na ostré hrany materialu
O na moznost padu materidlu a naradi

(VYKRES — cviéné orysovdni)



3. Ruéni Fezani kovu

Rezanim rozumime déleni materidlu Ubérem malych tiisek mnohozubym néstrojem (pilkou).

Druhy pil

e rucni rdmova pila

e strojni ramova pila

e strojni kotoucova pila
e strojni pasova pila

Rucni rdmova pila

1—rdm (oblou) pily, 2 — pilovy list, 3 — rukojet, 4 — nehybnd (pevnd) hlava,
5 — napinaci hlava s kridlovou matici, 6 — koliky



Pilovy list upiname vzdy tak, aby bfity zub( fezali pfi pohybu
smérem ,TAM“ (aby sméfovali smérem od rukojeti)!!!

=

Volba pilového listu

e délka a tvar rezu
e tvrdosti materialu

e mékké materialy (dfevo, hlinik, méd, olovo, cin) —s mensim poc¢tem zubl (mnoho
trisek)
e tvrdé materialy (ocel, Zelezo...) — s vétSim poctem zubl (méné trisek)

Postup pfi fezani

e oznacime si ryskou, kde budeme rezat

e upneme materidl fadné do svérdku, aby se pfi fezani nechvél a misto rezu bylo co
nejblize mista upnuti

e pilnikem si ozna¢ime, kde budeme fezat, aby pilovy list neklouzal

e uchopime pilku... a zaujmeme spravny posto;j...

e fezeme dlouhymi zdvihy (alespori 2/3 pilového listu) a s nepfilis velkym a stalym
Feznym tlakem, pracovni rychlost je asi 60 dvoj zdvih(i za minutu — NEDODRZEN| =
vylomené zuby

e pfizpétném zdvihu pily tAhneme bez fezného tlaku (zuby nerezou)

e pfidofezavani materialu snizime rfeznou rychlost a fezny tlak na pilu

e ruzné profily fezeme tak, aby vidy bylo v zabéru co nejvice zubu
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Druhy zmetku pfi Fezani

e zeSikmeny fez — Spatné napnut pilovy list
e nepresnost rozméra — Spatnym vedenim nebo usazenim pily

Péce o naradi, BP

e pfi vylomeni (mensiho poctu) zubl na pilovém listu,
poskozena mista obloukovité vybrousime = zabranime

dal$imu vylamovani zubl

e pfi ztupeni nebo vylomeni (vétSiho poctu) zubl na pilovém listu = pilovy list
vyménime

e BP-POZOR!!!

fadné upnut material ve svéraku = pad materidlu

@)

@)

na pocatku prace, kdy pilovy list neni fadné zafiznut = vyskoéeni = poranéni
ruky
o naruce v obou krajnich polohdach = poranéni o svérdk nebo material
pfi dofezdvani materiadlu snizime tlak na pilku = pad materidlu
poradek na pracovnim stole — naradi nesmi precnivat pre okraj pracovniho
stolu = pad naradi
o u strojnich pil dbame, aby jejich pohyblivé ¢asti nas nezachytili za casti
pracovniho odévu...



4. Pilovani

Pilovani je fezani drobnych tfisek velkym poctem zubl umisténych na ¢inné ¢asti pilniku.

1—télo (list), 2 — stopka, 3 — rukojet (ndsada)
a) jednoduchy sek, b) dvajity (kfiZovy) sek, c) frézovany sek, d) rasplovy sek

Pilnik je Fezny nastroj vykovany nebo vyvalcovany z oceli. Na ¢innych stranach jsou vysekany
zuby, kterymi se material pfi pilovani ubira.

Druhy pilnikt

e dle seku (sekané pilniky, vyrazeny na sekacich strojich)
o sjednoduchym sekem
o s kfizovym sekem
o sfrézovanym sekem
o sezuby rasple
e dle velikosti
o ubéraci (hruby sek) ,,macek”
o hladici (jemny sek)
o jehlové (nejmensi sek)
e dle tvaru téla (kruhovy, pulkulaty, jazyCkovity, ¢tyrhranny (¢tvercovy), obdélnikovy,
trojuhelnikovy, nizky trojuhelnikovy)




Volba pilnikt

e na zakladé druhu pilovaného materidlu

e vzhledem k tvaru pilované plochy

e vzhledem k charakteru prace

e pilnik musi byt min. 2x delSi nez je pilovand plocha

Metody pilovani

e pilovani rovinnych ploch
e pilovani spojenych ploch
e pilovani tvarovych ploch

Postup pfri pilovani

e upneme materidl fadné do svérdku, aby se pfi pilovani nechvél a byl co nejblize
k Celistem svéraku

e spravna volba pilniku...

e pilnik uchopime za rukojet, dlar levé ruky poloZime s ohnutymi prsty na druhy konec
pilniku

e pilnikem pohybujeme plynule vpfed a zpét celou plochou

e pfi pohybu vpred tla¢ime na pilnik obéma rukama

e rovinné plochy pilujeme kfizem = jinak vznik zZlabky

e ¢im presnéjsi plochu pilujeme, tim jemnéjsi sek pilniku pouZijeme nebo do seku
pilniku vetfeme Skolni kfidu

Pace o naradi, BP

e tvrdé zuby pilniku jsou velmi citlivé na rdzy nebo udery

e pfi pilovani nesmi rukojet narazet na pilovany material

e pilniky ukldadame jak na pracovni stll, tak do Supliku vidy vedle sebe (pfipadné na
naradi)

e BP-POZOR!!

radné upnut materidl ve svéraku = pad materialu

na ruce v obou krajnich polohdch = poranéni o svérdk nebo material

pouzivame pouze pilnik s neposkozenou rukojeti = poranéni dlané

o O O O

pofadek na pracovnim stole — naradi nesmi precnivat pre okraj pracovniho

stolu = pad naradi
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5. Vrtani a zahlubovani

Vrtani je tfiskové obrabéni materidlu, kdy pomoci vrtdku vytvafime v materidlu otvory. Rezny
pohyb ndstroje (vrtaku) se sklada ztocivého pohybu kolem vlastni osy a z posuvného
pfimocarého pohybu do fezu. Vysledny pohyb tvofi Sroubovici.

Funk¢ni &dsti Sroubovitého
vrtdku: a) stopka; b) drdzky pro
trisky (vinuté Sroubovité);

c) fasetka; d) hlavni bfity;

e) pricny bfit.

Druhy vrtacek

e dle pohonu
o ruéni
o mechanicky pohon (elektricky, pneumaticky a akumulatorovy)
o strojni (stolni, sloupové, stojanové a viceucelové)
e dle polohy vietena
o vertikalni
o horizontalni
o jiné

Soucdasti vrtacky — skli¢idlo, vieteno, pfevodovka, motor, rukojet, upinaci stll, zakladova
deska...

Podet otaéek — udavan v otagkach/minutu (nap¥. 0 — 1000 ot/min nebo 0 — 3000 min™) =
na Stitku vrtacky.
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Druhy vrtaku

e dle materialu
do dreva (nastrojova ocel)

o do oceli (rychlofezna ocel...)
o do betonu a zdiva (btity ze slinutého karbidu, pouziva se priklep)
o multifunkéni vrtdky — do rlznych materiall i najednou (bfity ze slinutého

karbidu, pouziti bez ptiklepu)
o zubni vrtaky
e dle upinani
vrtdk s valcovou stopkou

O

vrtdk s kuzelovou stopkou
o vrtak SDS (vyvinula jej firma Bosch)
o vrtak se Sestihrannou stopkou

Volba vrtacky a vrtaku

e na zakladé druhu a umisténi vrtaného materialu

e vzhledem kvelikosti vrtaného otvoru (vét$i otvory nutno predvrtat mensim
vrtdkem), velikost vrtaku (jeho @) je vyrazen na stopce (napf. 8,8 mm), nejsou-li
Citelné zméfime jeho @ pomoci posuvného méfitka vzdy na jeho stopce

Nejéastéjsi pric¢iny ldmani vrtaku

e Spatné upnuty vrtak

e tupy nebo Spatné nabrouseny vrtak

e velky primér diry je vrtdn pouze jednim vrtakem
e na vrtak tlacime velkou silou

e drdzky vrtaku jsou ucpany tfiskami

e pfivrtani nejsme pozorni

Zpusoby odstrafiovani zlomenych vrtaku

e vycniva-li zlomeny vrtak z diry = upneme ho do svéraku nebo klesti a vykroutime ho
e vysekavacim zplsobem zlomeny vrtak rozbijeme na mensi kusy a ty odstranime
e plsobenim silné kyseliny, kterou nalijeme do diry

Postup pfi vrtani

e pred vrtanim oznac¢ime stred diry dul¢ikem a diry jejichz stfed musi byt presné
dodrzen orysujeme kruznici

e spravny vrtak volime podle vrtaného materidlu a Zadaného priméru

e diry vétsich priméru predvrtdvame mensimi vrtaky
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e pfi vrtdni musime pevné upnout vyrobek, k tomu pouZijeme strojni svérdk, rucni

svérak, atd.

e vrtacku pfipravime k prdci tak, Ze urc¢ime feznou rychlost a posuv, zvolime pfislusné

otacky vietena vrtacky

e vrtame...

Pace o naradi, BP

e vidy dobre zvoleny smér otaceni

’

e vrtdk se chladi a maze (vrtaci olej + voda)

e spravné nabrouseny vrtak
e BP-POZOR!!!

(@)
(@)
(@)
O
(@)
(@)

o O O O

Fadné upnut material ve svéraku NEDRZIME v ruce

na ruce = poranéni o rotujici material

pouzivdme pouze vrtaky, které nejsou ZLOMENE

u stroje je nutno dodrzovat poradek a Cistotu

trisky odstraniujeme hackem nikdy rukou

pfi praci na strojich = otdcejici vietena jsou nebezpelna, protoze mohou
zachytit volné 3atstvo, vlajici vlasy = nosit pfiléhavy odév (rukavy), vlasy do
gumicky (Cepice)

ochranné bryle

upnuty odév

bez fetizkl

dlouhé vlasy

Vyhlubovani a zahlubovani - Je zvétSovani predvrtanych dér

Zahlubovani — slouZi k zapusténi valcovych nebo kuzelovych hlav Sroub(, nytl, srazeni hran

a otrepd.

Zahlubovani v dirach

a) pro zapustny Sroub s valcovou hlavou
b) pro zapustny sroub s kuZelovou hlavou
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