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STROJNi OBRABENI

Osnova:

Bezpecnost prace na obrabécich strojich
Me¢fidla, nastroje a pomticky pro soustruZeni
Druhy soustruhti

Zakladni soustruZnické prace

Frézovani — stroje a nastroje

Frézovani rovinnych ploch

Frézovani tvarovych ploch

Obrazeni
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(lekce 1, 1-3 hod.)

Bezpecnostni prace na obrabécich strojich

Ochranné bryle, §tit, pokryvku hlavy (Cepice). Zapnuty vSechny knofliky na montérkach, aby
neodstaval zadny cip. Pti praci na strojich dbat nejvétsi opatrnosti a bezpe€nosti. Pfi méteni
obrobku musi byt zastaven stroj.

(lekce 2, 4-6 hod.)

MEé¥ridla, nastroje a pomucky pro soustruzeni
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Soustruzenim miZeme obrabét rotaéni plochy vnéjsi i vnitini. Plochy rovinné, miZeme vrtat,
fezat zavity. K soustruzeni pouzivame soustruznickych nozii riznych tvarti a materiali.

Druhy soustruZnickych noZi:

1. Nz hladici (dokon€ovaci prace) 12. Ubiraci stranovy — pravy
2. NiZ rohovy - pravy 13. Ubiraci ohnuty — pravy
3. Nz rohovy - levy 14. Ubiraci stranovy — levy
4. Ubiraci stranovy — levy 15. Zavitovy niz hiebikovy
5. Ubiraci stranovy — pravy - 16. Zaoblovaci niz — pravy
6. Zapichovaci nliz — pravy (uzkou 17. Tvarovy niiZ
drazku) 18. Vnitini ubiraci
7. Upichovaci (upichovak), oddélime 19. Zaoblovaci rohovy — pravy
material 20. Zaoblovaci rohovy — levy
8. Zapichovaci ntiz — levy 21. Zavitovy niiZ — pravy
9. Ubiraci niiz — levy pfimy 22. Zaoblovaci nliZz vyduty
10. Ubiraci nuz — pravy pfimy 23. Zaoblovaci niiZ oboustranny
11. NdZ nabiraci 24. Rohovy ntz vnitini
Obrazek (druhy noZzi)
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(lekce 3, 7-9 hod.)

Druhy soustruhu

Soustruh: - licni
svisli (rarusel)
revolverovy
poloautomaticky
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Univerzalni hrotovy soustruh

Hlavni Casti:

LOZE — vyztuzeny litinovy nosnik spo&ivajici na dvou podporach. Na horni stran€ je vedeni
ve tvaru list. Po vnitinim paru piestavujeme konik.

KONIK je po pravé strané loZe. A po vngjsi strané (paru) se pohybuje SUPORT. Po levé
strané loZe je pfisroubovan VRETENIK — &ast stroje kde si nastavime otacky. Hlavni &asti
vieteniku je VRETENO. Do n&ho? se upind hrot, 1ze upevnit univerzalni skli¢idlo. Po vietenu
se posouva KONIK — je to litinovy stojanek v jehoZ horni litinové &4sti je posuvné uloZena
PINOLA — do ni se upina druhy hrot.
SUPORT - slouzi k upnuti nozi, k jeho posouvani do zabéru a k nastaveni hloubky tiisky.

- se sklada z podelnych a pfi€nych sani sto¢nice a noZovych sani

s noZzovym drzédkem (noZova hlava)

Strojni podéavaci pohyby jsou odvozeny od pohybu vietena pomoci podavacich mechanismu.

Podéavaci mechanismus — vodici ty¢, vodici Srouby a skiin. Pomoci podavaci ty¢e a Sroubu se
pfenasi do podéavaci skiin€ na suport.

Obrazek (soustruh)
podaracy skisi /r/e/gn;’/k wreteno Syoor! iode pinoi konik
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Rezna rychlost

V = (n*d*n)/ 1000 [m/min] n= (1000*V)/ (n*d)
d ... primér obrobku n ... pocet otaCek za minutu




-~ STROJNI OBRABENI ---

(
[ .
1, /|
{ : /i $ ‘
1] : : , I R S SO
1 - Pé/./
AN B I R

o - thel hibetu ( ¢im je uhel hibetu vétsi tim mensi tfeni vznika a tim min€ se
zahtiva)
B - thel bfitu ( niZ s mensim thlem bfitu snaze vnika do materialu, ma vSak malou

pevnost a vice se zahiiva)

Y - thel ¢ela ( velikost thlu ¢ela ma podil na tvoteni velikosti tiisky a tim i na
velikost feznych odport a zahfivani bfitu. Cim v&t§i thel &ela tim snadn&ji tiska
odchazi, netla¢i na ¢elo a ntiZ se moc nezahiiva)

- uhel ¢ela ma tvar i na tfisky pfi obrabéni houZevnatého materidlu nozem
s malym thlem cela se tvori tiiska délena s velkym iihlem ¢ela vznika tfiska
plynula.
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Slinuté karbidy

SK  —slinuté karbidy
F1 - barva Sed’ pastelova — 18500 (oznaé. materialu)
Pouziti - velmi jemné soustruZeni na odd€lovani velmi malych tfisek

s - posuv na otacku max. 0,15 mm a hloubka zabéru 0,5 mm

Frézovani

- je dalsi ze zpisobu strojniho obrabéni
- obrabime jim plochy nejriznéjsich tvarti. Riizné drazky, rovinné i Sroubovité, zavity,
ozubena kola
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Fréza - je nastroj soha bfity na obvodé (fréza vdlcovd) nebo na obvodé i na Gele (fréza
celni).

Fréza kona hlavni rotaéni pohyb s vietenem stroje, obrobek upnuty na stole frézy. Kona
pohyb vedlejsi (podélny a pii¢ny posuv nebo dopiedu - dozadu, doleva — doprava) je upnut na
stole.

Protoze kazdy zub frézy je v zabéru jen kratkou dobu a dalsi dobu se chladi, miZeme pti

frézovani pracovat s velkou feznou rychlosti a velkym posuvem.
Nejpouzivanéjsi druhy fréz

Frézy valcové - maji ozubeni jen na valcové ploSe. Zprayidla ve Sroubovici (Sifka
valcove frézy je vzdy veétsi nez jeji primeér)

Fréza celni - ma ozubeni na Celni i valcové plose
Frézy jsou zhotoveny bud’ z jednoho kusu s drzékem (frézy stopkové), upina se do sklicidla.

Frézy duté - frézy nastréné

Frézy drazkové - jsou stopkové nebo kotoucové

Frézy tvarové - podle profilu zubt jsou uhlové, zaoblovaci

Frézy zavitové

Frézy na ozubeni -

Upindni fréz

Frézy stopkové se upinaji pfimo do vietena stroje. Upinaji se pomoci upinacich trnt.
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Upindni obrobkui

Pii kusové vyrobé upinime vétsi obrobky piimo na stole frézy pomoci upinek Sroubem.

Mensi obrobky upiname do svéraku upnutého na stole frézy.

Sousledné a nesousledné frézovani

(obrazek frézy)
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